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BENEFICIOS

CONSERVACION S
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CONTROL

: Mejora la productividad
DE VIBRACION

ALTA VELOCIDAD  Mejora la productividad

. SC-150 Yushin I




CONSERVACION DE ENERGIA

Mejor economizacion de aire

Herramienta de economizacion de aire

Equipacion

ECO VACUUM.. &

Ahorro de energia al reducir el consumo de
aire en las operaciones de succion durante
la extraccion

ECO Vacuum es propiedad de Yushin, es un sistema de econo-
mizacion de aire comprimido. Mediante el control de la presion
de aspiracion se corta el suministro de aire mientras la sujeccion
se mantiene, con lo cual el uso de aire se reduce enun 75%.
Esta eficiencia se traduce en una reduccion de las facturas de
electricidad de compresores de aire y reduce los costes de
mantenimiento.

+

[ 4
Consumo
de aire

75% de ahorros

Succion Monitoriza Presién de Succion '};j’_

Succion >

errado

- Copa de succién —

m " Consumo de aire —

Sin Eco Vacuum > Con Eco Vacuum

*Por medidas en tests internos

BENEFICIOS

Ahorro anual por compresor

usp $700*

M Condiciones del Test
Tiempo de operacion diaria 24 horas

Ciclo de moldeo 15seg (Mientras que el intervalo de
extraccion es un 25% del ciclo ECO Vacuum
est4 activo el 75% de cada ciclo)

Cantidad de Consumo de Aire 19NI/Cycle (Sin ECO Vacuum)

(1 circuito vac) 4.75N1/Cycle (Com ECO Vacuum)
Compresor de aire 2,300NI/min

Uso del compresor eléctrico 16kW

Coste Eléctrico 16 cents/Kwh*

Ratio de Reduccion de consumo  75%
de aire gracias a ECO Vacuum

*Conversion del Yen , JPY 100=EURO

Como funciona el ECO Vacuum

Supervisa automaticamente la presion de
succion de vacio durante el proceso de

e v 4 INICIO
extraccién para reducir el consumo de aire DE LA
comprimido hasta el 75% EI SC incorpora un ASPIRACION

ECO Circuito de Vacio de serie.

Los circuitos de vacio se cierran cuando la
presion de vacio alcanza un nivel, de manera que
el sistema mantiene la succién desde la recogida
hasta que deposita la pieza. Sin esta caracteris-
tica, los robots consumen aire continuamente
durante el intérvalo succion- extraccion-deposito

v

Restaura el vacio fuerte

La valvula ECO

se activa
(se corta el
suministro de aire)
La presion de »
vacio alcanza el La P“Slﬂﬂ:_le vacio
nivel establecido se mantiene

/v \L % LIBERACION

DE PIEZAS
INYECTADAS
Se vuelve a activar
la valvula ECO Se monitoriza
(re-abre de la presién de vacio.

suministro de aire)

La presién de vacio cae por debajo de nivel establecido

Reduce costes de produccién

En el modo ECO, el robot automaticamente
ralentiza su velocidad de desplazamiento trans-

M E s versal para adaptarse mas eficientemente al
O O PAT. comienzo del siguiente ciclo de la maquina de

inyecion.

Herramienta de conservacién de energia

Equipacion

v

— 5 BENEFICIOS

No. Speed (%)

Reduce el consumo
Resultado de electricidad

(un ahorro de hasta el 5%)

BER

Aumento de la
longevidad

Prolonga la vida Util de las correas de
distribucion y los carriles de guia.

Resultado

Herramienta de conservacion de energia
Equipacion

ECO MONITOR... &

Muestra el consumo de electricidad y de aire del
robot en tiempo real para ayudar a los opera-
dores a tomar medidas de ahorro de energia.

PresentPurCons

- g [

0 500 1000 1500W

Air consumpt jon

Per molding cycle -N\/cycle
Per minute -N\/min

EcoVacws @ ON 7 orF
- Y- - Y-

v

Reduce costes de produccidén



CONTROL DE VIBRACION

Reduccion de los tiempos
de asentamiento

Optimizacion del Diseno +Controles antivibracion

La optimizacion del disefio utilizado para la serie SC tiene en cuenta
factores tales como la oscilacion natural y caracteristicas de
amortiguacion para reducir el tiempo de asentamiento *. Utilizado junto
con otra tecnologia de amortiguacion vibraciones, se mejora notable-
mente el control de la vibracién en los modelos SC ".

*Tiempo de estabilizacion

El Tiempo de estabillizacion se define como el intervalo de tiempo requerido
para reducir las vibraciones dentro de un valor establecido. Acortar el tiempo
de estabilizacion significa que las extremidades de la mufieca utilizada para
transportar las piezas inyectadas cesan los aleteos mucho antes, con lo cual
se reducen los tiempos de espera.

El Proceso de Optimizacion de Diseho

PASO.1 PASO.2
establece el area de Optimizacion
Optimizacion Resultado 1

Optimizar

>

Optimizar

Ly A § 8}
oo TouU
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[sec]

SC-150 amplitud de la vibracién en la extraccién (direccion dedesmoldeo)
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SC-150 amplitud de la vibracion en la extraccién (direccién transversal)

PASO.3 PASO.4
Optimizacion Version final
Resultado 2 del Marco
Andlisis
Estructural

5

ALTA VELOCIDAD

Optimizado, peso mas ligero

Peso ligero a través
de la tecnologia de optimizacion

El departamento de | + D YUSHIN empled la tecnologia de optimi-
zacion de disefio para mejorar la forma y la estructura de los compo-
nentes del SC para obtener un peso menor. El esfuerzo dié como
resultado un recorte de 16Kg en las partes moviles, un 10,1% menos
que en la serie previa SA.

La serie SC también alcanza velocidades mas rapidas, es un 10,4%
mas rapido que la serie SA sin aumentar el tamano del motor. Pero la
serie SC no fue simplemente aligerada de peso sino que fue dotada
de menor peso a través de un disefio 6ptimo manteniendo una alta
rigidez.

Comparacion con la serie previa SA

SAII-600D

SCI-600D

Reduccion
de peso del *

> 10.1«%

Define el area a optimizar
(enazul arriba) e introduce
los Puntos Fijos y los Valores

El stress el las areas
azules son bajos .Recorte
area de optimizacion para

Durante varias rondas
de optimizaciones,la
topologia (forma) del
material cambia.

Aplica el andlisis estructural
de la seccién transversal del
marco optimizado para decidir
la forma final detallada para

*Comparacion de peso de
los componentes moviles
del SCII-600D y SC 600D-1I

de Carga. adaptarse.

BENEFICIOS

Tiempos mas cortos
(=tiempo de extraccion mas rapido)

En gran medida, la reduccion de tiempos de estabilizacion se pueden acortar,

para permitir ttempos de extraccion més répidos.

producir.

Extraccion suave y estable

Con una superior amotiguacion de la vibracién durante el movimiento
y la parada, el robot SC extrae y manipula las piezas suavemente .Per-
mite manejar incluso piezas de precision micro-inyectadas.La serie SC
ayuda a aumentar la eficiencia de su produccion.

Mejora la productividad

BENEFICIOS

Tiempos de extraccion mas rapidos

Tiempos mas cortos de extraccion se traducen directamente en la
mejora de la produccion..Incorporando el concepto de acortar
tiempos para aumentar la productividad, los robots de la serie SC
ayudan a mejorar la eficiencia de las operaciones de inyeccion.

Mejora la productividad

v

Tiempos de
extraccion que es un

10.4-

mas rapido



Optimizacion del disefio es lo que Yushin llama la practica de la
aplicacion CAE (Computer-Aided Engineering) para buscar la forma
mas optima tedrica para un robot en funcién de su mecanismo y
movimientos.

Este enfoque se utiliza para disefar automéviles y aviones con un
peso mas ligero y una mayor fiabilidad.Con la incorporacion de la
optimizacion del disefio, la serie SC disfruta de una control de
vibracion mejorado y velocidades mas rapidas.

Robots de extraccion de Alta Velocidad HSA

Integra la optimizacion del disefio para ofrecer Velocidad de primera clase.

Ejemplo:Marco para viga transversal

La medicion de Stress(en marco transversal)
Stress de Energia = De Alta (color caliente) a Baja (colores frios)

Investigacion conjunta con la
Universidad de Kyoto

La investigacion sobre la optimizacion del disefio se realizd en
cooperacion con la Universidad de Kyoto.Tras el éxito alcanzado en
la optimizacion de las manos Yushin empled esta tecnologia en las
series HSA,TXA ,YC y ahora en la serie SC.

JSPE Galardén para
jovenes ingenieros

En 2009 La Sociedad Japonesa de Ingenieria de Precision
galardono a los Ingenieros de Yushin por su trabajo en el Proyecto "
Optimizacion del disefio de las manos para robots de extraccion de
maquinas de inyeccion.

Controlador E-TOUCH

Equipacion

Iniciativa a través de la ensenanza.. &

Permite a los usuarios realizar facilmente varios tipos de cambios en los programas del robot sobre el terreno lo que ayuda a ahorrar

tiempo y costos de programacion.
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m Tarjeta de memoria SD
<> /

L Y

Nueva pantalla tactil TFT LCD (30.000 colores) para una visualizacion mas clara.

OTRO EQUIPO ESTANDAR

7.5in pantalla tactil a todo color (TFT LCD)
Corner Shock-protectores

Memoria para moldes (para approx.300 moldes)
Circuito de Rechazo

Movimiento de inyectadas iniciales de descarga
Movimiento de muestreo

Movimiento de desmoldo en negativo

Puede hacer una copia de seguridad
en la tarjeta de memoria SD y transfer-
irse facilmente a otro robot.

Movimiento de alto ciclo

Espera en eje Transversal

Espera para Orden de Descenso

Monitor de estado de Produccion

Pantalla multilinglie ( japonés +un estandar en otros idiomas)
ECO Mode

ECO Monitor



SC/SCI

Especificaciones estandar

fuente de método de método de presién . -
alimentacién guiado control atmosférica | Gire de mufieca
i 0.49MPa
Mcincitastcs Digital servo Micro control 0.7MPa
AC200V/220V - bl S 90deg
motor 3/5-axis por ordenador | Presién maxima
(50/60Hz) ;
del aire
Especificaciones
Carrera Carrera . Dimensiones (mm) o
desmoldeo vertical on- C 456
modelo cn:‘g:i':nn;n Garreri: (mm) (mm) 5:2?% o dZu;emram () = carrera transversal extendida
de energia (mm) brazo | brazo | brazo | brazo (N/eiclo) (kg) (tn) [ 1=5 Tipo Dimensiones
p';;gf" s;;;;g- prl'):‘f" s;:;g' [ = para modelos de extraccién trasera
Tipo S
SC-70S 1.0kVA 470 — = 1.7 =
AC200V5.0A| 900 [550] (ECO “
[1200] 650 3 30~100 3
D tipo [1600] [750] | [600] | especifi-
SC-70D 1.3kVA 430 430 700 cacién) 5
AC200V 6.5A [800] E
Tipo: Equipado con brazo principal solamente D Tipo: Equipado con brazo principal y sub brazo sub
[ ] = carrera transversal extendida
Maxima carga util incluye el final de brazo-herramienta.
Mayores cargas posibles, dependiendo de la configuracion de extraccion y la velocidad.
modelo A B Cc D E F G H I J K L M N o
1807 900 120 430
SC-70 (2107) (1200) 795 1251 1257 650 55 700 92 550 [80] [470] 430 90 1281
(2507) | (1600)
Especificaciones — o
Carrera Carrera Dimensiones (mm) u
desmoldeo vertical Con-
Consumo Carrera Carga | Fuerza )
modelo maximo |transversal (mm) (mm) dseu :-il; axi de cierre ( ) = carrera transversal extendida
de energia (mm) brazo | brazo | brazo | brazo 5 (kg) (tn) [ ]=5Tipo Dimensiones
princi- | secun- | princi- | secun- | (N£/ciclo) o
Pal dario |:.a| dario D = para modelos de extraccion trasera
N o o 23 ol
SC-150S Tipo S 578 66 (ECO
1.5kVA [900] Vacuum 100~-250 N
AC200V 7.5A 850 especifi- =
SC-150D
1500 618 28 [950] | cacién) B 4
e [1900] 27 5
i D tino = B 9200 B (ECO 660 = 8 275
1.9kVA " 250~350 Bl 5Tl s L
SG.250D | AC200V 9.5A oos | cos | 0% | 950 | especi =] ns
[1050] | cacién) 165
Tipo: Equipado con brazo principal solamente D Tipo: Equipado con brazo principal y sub brazo sub
[ ] = carrera transversal extendida modelo A B c D E E G H | J K L M N o
Maxima carga util incluye el final de brazo-herramienta.
Mayores cargas posibles, dependiendo de la configuracién de extraccion y la velocidad. SC-150 1065 1561 1620 800 850 700 [g;g] 518 1670
2435 1500 182
(2835) | (1900) 236 i B2 | o 18z
SC-250 1220 1716 1724 900 950 850 [728] 668 1774
Especificaciones — —
3
(Sarera Carrera . Dimensiones (mm)
lesmoldeo vertical on-
Consumo Carrera Carga | Fuerza )
modelo maximo transversal {mm) (mm) ;::lmre Axi de cierre () = carrera transversal extendida
de energia (mm) brazo | brazo brazo | brazo : (kg) (tn) [ ]=S Tipo Dimensiones |
princi- | secun- | princi- | secun- | (N2/ciclo) »
pal dario pal dario [] = para modelos de extraccion trasera "
42 { » =SC-350 Dimensiones
sc-350§| TipoS 1100 | — = : <
1.86KVA {ECO - | 2 |
AC200V i o
ifi- | -
I e I P 1o | et : J— RS
1100 350450
[2200] 4.0 345 u &
SCII-3508 1100 e — (ECO 730 8 | 250
A B ;
Vacuum 12 675) I [n]
sci-3sp| D o 940 | 940 o | S &= N A
2 [ ) 170
AcC200V a4
SCII-600S 12.3A 1700 1100 — — (ECO
[1900] 1300 Yoouur 450650 modelo A B B D E F G H I J K L M N
SCI1-600D (2500] | 940 | ea0 1300 | 4L
SC-350 2106
2670 1700
Tipo: Equipado con brazo principal solamente D Tipo: Equipado con brazo principal y sub brazo sub EZS?O% E1900§ 1100 1100
[ ] = carrera transversal extendida 2 3170, 2200, 260 940
Méxima carga til incluye el final de brazo-herramienta. SCI-350 1680 2081 1556 284 324 1200 [100] [1100] 940 120
Mayores cargas posibles, dependiendo de la configuracion de extraccion y la velocidad. 2670 1700
SCI-600 (2870) (1900) 1656 1300 1300
(3470) | (2500

10





